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5. BBEJIEH BIIEPBBIE

HaCTOS[HII/Iﬁ CTaHJapT YCTAHABJIMBACT TCPMUHBI U OIPCACICHUA TIOHSITUH OCHOBHBIX BUIOB CTAJIbHBIX pr6

TepMuHBI, yCTaHOBJECHHBIE HACTOSIIUM CTaHIAPTOM, OOS3aTeNbHBI JJIsI TPUMEHEHHS BO BCEX BHIAX
JIOKyMEHTAIH | JINTEPATYpbl, BXOAAMHNX B chepy pabOT MO CTaHIapTHU3ALNH WM HCIOIb3YIOIINX Pe3yIbTaThl
3THX padoT.

1. CTaH,HapTI/IBOBaHHLIe TCPMUHBI C ONPEACIICHUAMU IMPHUBCJICHBI B Tabm. 1.

2. I[JISI KaXA0ro MOHATHSA YCTAaHOBJICH OAUH CTaHI[apTI/BOBaHHBIﬁ TCPMUH. HpI/IMeHGHI/IC TCPMHUHOB - CHHOHMMOB
CTaHAAPTU30BAHHOTO TCPMHUHA HC NOITYCKACTCA.

2.1. [IpuBencHHBIC OMPENEICHUS MOXHO, TIPH HEOOXOAMMOCTH, U3MEHSITh, BBOJIS B HUX MPOM3BOTHBIC TIPH3HAKH,
packpbiBas 3HAYCHUS WCIOJB3YEMBIX B HUX TEPMHHOB, YKa3bIBas OOBEKTHI, BXOIAMIAE B OOBEM OMNPEACISICMOTO
moHsATHs. VI3MEeHeHHs He TOJDKHBI HapymiaTh 00beM U COIep KaHUE MTOHATHH, OTPE/ICIICHHBIX B TAHHOM CTaHIApTe.

2.2. B cnywae, korma B TEPMHHE COAEPXATcsl BCe HEOOXOAWMBIE M JOCTATOYHBIC ITPU3HAKH IOHSTHS,
oTpezieieHNe He pUBEIeHO U B rpade "Omnpenenenne” nocTaBieH NpoYepK.

2.3. B tabn. 1 B xayecTBe CIPaBOYHBIX MPHBEICHBI HHOS3BIYHBIC SKBHBAJICHTH CTAHIAPTH30BAHHBIX TEPMHHOB
Ha HemenkoM (D), anrmuiickom (E) u dpaniysckom (F) si3pikax.

3. AndaBuTHBIE yKa3aTelNW COIACPXKAIMUXCS B CTAHAAPTE TEPMHUHOB HA PYCCKOM SI3BIKE W WX HMHOS3BIYHBIX
SKBUBAJICHTOB MIPUBEICHHI B Ta0M. 2-5.

4. B npuiio’keHuH TpHUBEAeHa KiIacCU(HKAIs OCHOBHBIX BHJIOB CTAJIBHBIX TPYO IO CIIOCO0Y MX NMPOU3BOJCTBA H
Ha3HAYCHUIO.



Tabuumma 1

Tepmun

Onpenenenue

OOLlee NnoHATUE

1. Cranpnas Tpyda
D. Stahlrohr
E. Steel tube

F. Tube en acier

BecloBHLIe CTalnbHbIe TPY6bI

N

. BecmoBHast craneH ast Tpyda

D. Nahtloses Stahlrohr

m

. Seamless steel tube

n

. Tube en acier sans soudure

w

. F'opstuenedopMupoBannas OecioBHas CTajabHas TPYO:

D. Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr

m

. Hot-worked seamless steel tube

. Tube en acier sans soudure de’form e’ “a chaud

n

4. TopsiuexoBaHast OECIIOBHAS CTalbHAS TPYO:
D. Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-forged seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure forg e’ "a chaud
5. Iopsiuexatanast GecioBHas cTanbHas TPYO:
D. Warmgewalztes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamin e’ “a chaud

(o3}

. FOpﬂqGHpCCCOBaHHaﬂ OecIlOBHAS CTalbHAas pr6

D. Warmgepre Btes nahtloses Stahlrohr

m

. Hot-pressed seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure press e’ “a chaud

7. TenmonedopMupoBaHHas Oecil OBHas CTajIbHAs TPYyOe

WUznenne w3 cram KOITbIICOOpa3HOTO , OBAJBHOTO ,
MHOTOYTOJIFHOTO VT HHOH (hPOPMBI

TIOJIOTO TIONEPEYHOTO CCUCHHSI  OTHOCHUTEITHHO
0OJIBILION JUIMHEI

CtanpHas ,JHRy@amMmeromas ¢ BapHOT
JIPYroro COSAMHEHUS , U3TOTOBJICHHAS

OJTHUM U3 CIIOCOOOB KOBKH , IPOKATKH, BOJIOUCHUSI MITH
IIPECCOBAHUS

BecmoBHas cranpHas TpyOa aedopMHUpOBaHHAS NpU
TEMIIEPaType BBIIIE TEMIEPATYPhI PEKPUCTAIUIN3ALUN

BecmoBHas cranpHas TpyOa aedopMUpOBaHHAS HpH

TEMIICPATYpPC 10 TEMIICPATYPhl PCKPUCTAIUIN3ALNN

O II Ba
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D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umgeformt
E. Warm-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure de‘forme’"al'e'tat tirede

8. Terutokaranas OecuioBHast cTajibHas TPYO:

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt

E. Warm-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamin e’ “al'e’tat tiede

9. TennorsiHyTas OecIIOBHAs CTaJIbHAS TPyOa

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen

E. Warm-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure €'tire’ “al'e'tat ti'ede
10. XononHoxedhopmupoBaHHast OECIIOBHAS CTAIBHAS TPyOa
D. Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure de’forme’"a  froid

11. XonmogHokaTaHast OECIIOBHASI cTalbHAs TPYO:

D. Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamine’*a  froid

12. XonogHoTSHYTAs OeCIIOBHAS CTaJIbHAS TPyOa

D. Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure €'tire’*a  frojd

13. LlenTpobexxnonuras OeclIoBHas cTalibHast Tpyoa

D. Im Schleudergupverfahren  hergestelltes nahtloses

Stahlrohr
E. Centrifugal-cast seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure @ coulee centrifuge

BecmoBnast crampHast Tpy0a 3aJaHHBIM  pa3Mep
KOTOPOH MOJTy4eH criocoO0M XOJI0HOH JiehopMarym

CBaprIe CTalibHble TPY6I:I

14. Cpapnas ctanbHast TpyOa

D. Geschwei Btes Stahlrohr

CranbHast TpyOa, M3TOTOBJIEHHAS U3 IITPUIICOB WIT U
JIMCTOBOTO MPOKATa ITyTeM (POPMOBKH U CBAPKH
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E. Welded steel tube
F. Tube soude’ en acier

15. DnexTpocBapHas cTaibHas TpyOa

D. Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr
E. Electric welded steel tube

F. Tube en acier a soudure €'lectrique

16. IlpsiMoIIOBHAS IIEKTPOCBApHAs CTabHAs TpyOa

D. Elektrisch 9eschwei Btes gtah|rohr mit gerader Naht
E. Electric line welded steel tube
F. Tube en acier ‘@ soudure e'lectrique |ongjtudinale

17. TopsuenedopMupoBaHHas MPSIMOLIOBHAS AJIEKTPOCBapHas
CTaibHAs Tpyda

D. Elektrisch geschwei Btes
warmreduziert

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Hot-worked electric line welded steel tube

F. Tube en acier
deforme’"a chaud “a soudure e'lectrique longitudinale

18. XononHoaedopmMupoBaHHas NPSMOIIOBHAS AJIEKTPOCBapHas
CTaibHAs Tpyda

D. Elektrisch geschwei ptes
kaltumgeformt

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Hot-worked electric line welded steel tube

F. Tube en acier
deform e’"a froid "a soudure e’lectrique |ongitudinale

19. XonogHokaraHast IPSMOIIOBHAS 3JIEKTPOCBapHas Tpyda

D. Elektrisch geschweiftes Stahlrohr mit gerader Naht,
kaltgewalzt

E. Cold-rolled electric line welded steel tube

F. Tube en acier
lamine’ *a froid ‘a soudure ‘electrique
longitudinale

20. XOJ'IO,HHOTHHyTaSI MpsAMOIIOBHAA JJICKTPOCBAPHAas CTaJIbHAA

Tpyda

D. Elektrisch geschwei Btes
kaltgezogen

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Cold-drawn electric line welded steel tube

CBapHass craynpHass TpyOa, W3TOTOBJICHHAs U3
LITPUTICOB WJIM JIKCTOBOTO TPOKAaTa ITyTeM (OpPMOBKU
U DJIEKTPOCBAPKU

QHCKTPOCBapHaH CTaJIbHaA pr6a, HU3roTOBJICHHAA
IMyTEM CBApPKU MPAMOIO CTbIKA, MMApaJUICIBHOIO OCH

TpYyOBI

[IpsMmomioBHAst 3JIeKTpOCBapHas cTajdbHas Tpyoa,
MIOABEPTHYTAsl IOCIIE CBAPKHU Topsyei redopMarnyn

[IpsaMomioBHast 3neKTpocBapHas —cTajgbHas Tpyoda,
TIO/IBEPTHYTasI TIOCiIe CBApKH XOJIOIHOM Aedopmanuu




F. Tube en acier
e'tire “a froid "a soudure ‘electrique longitudinale

21. CrimpanbHOIIOBHAS AJIEKTPOCBAapHask CTalbHas TpyOa
D. Elektrisch 9eschwei ftes  gtahlrohr mit Spiralnaht
E. Electric spirally welded steel tube

F. Tube en acier "a soudure ‘electrique en spirale

22. CranpHas TpyOa 1eqHON CBapKH
D. Stumpfgesc hwei Btes siahirohr

E. Furnace pressure welded steel tube

F. Tube en acier soud €’ par pression ‘@ chaud

OrekTpocBapHasl cTajbHas TpyOa , M3TOTOBJICHHAS U3
LITPUIICOB WX JIMCTOBOTO

npokarf myteM (OpMOBKH 110 CITUPATA U

HETIPEPBIBHON CBapKH CTHIKA CIIMPATIBHBIM [IIBOM

CranpHasi TpyOa, H3rOTOBI € H H amwi3 P a3 0
LITPUIICOB ~ IIyTeM  (QOPMOBKH  H CBapKH ,
3aKJTIOYAIOIIEHCS B HCTIONB30BAaHUHI

CIIOCOOHOCTH K MOJEKYJSIPHOMY  CLEIUICHUIO

CAaBJINBACMbIX HOBerHOCTGﬁ MCTAJIJIOB, HArpeThIX 10
BBICOKOI TCMIICPATYPHI B IICUN

MasiHble cTanbHbIe TPY6bI

23. INastnas cranpHas Tpyda

D. Gelotetes sgahirohr
E. Soldered steel tube
F. Tube en acier brase’

24. CBeprHas ABYXCJOIHAs MasHast CTajbHAs Tpyda

D. Spiralf 6rmig uberlappt gelotetes

Stahlrohr

gewickeltes

E. Rolled up two-layer soldered steel tube

F. Tube brase’ en acier enroule’ “a  deux couches

CranpHas Tpy0a, M3TOTOBJICHHAS M3 IUTPHUIICOB ITyTEM
(OpPMOBKH U TAKH

[MasHast cranpHass TpyOa, M3TOTOBJIEHHAS ITyTEM
CBEPThIBAaHMS INTPUIICA B JBA CJIOSI U MOCIEIYIOUIEH
IIPONAKK MEIBIO IO BCEH

MOBEPXHOCTH CONPHKOCHOBEHHUS CIIOEB

CranbHble TPpyObl C NOKPbILWKaMKU

25. CranpHast TpyOa ¢ HEMETAJUTMYECKAM TTOKPBITHEM
D. Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschichtung

E. Steel tube with nonmetallic coating

F. Tube en acier avec rev €tement non me tallique
26. CranpHast TpyOa ¢ METAIIIMYECKUM MOKPBITHEM
D. Stahlrohr mit metallischer Beschichtung

E. Steel tube with metal coating

F. Tube en acier avec rev € tement me 'tallique

CranbHas Tpy0a, HOKpbITas BHYTPH U (WJIH) CHAPYKH
HEMETAUTMUECKUM CII0EM

CranbHas Tpy0a, HOKpbITas BHYTPH U (WJIM) CHAPYKH
METATMYECKUM CIIOEM
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CranbHble TpyObl ¢ 06paboTaHHON NOBEPXHOCTLIO

27. O6ToueHHas cTalbHas TpyoOa

D. Stahlrohr, geschalt

E. Sharpened steel tube

E. Tube en acier '@ surface tourne’e

28. llimdoannas crambHas Tpyoda

D. Stahlrohr, geschliffen

E. Ground steel tube

F. Tube en acier ‘@ surface rectifi e’e
29. INonmpoBaHHast cTanbHas TpyOa

D. Stahlrohr, poliert

E. Polished steel tube

F. Tube en acier "@ surface polje

CranpHast TpyOa, oOTOYeHHass BHYTpH u (wim)
CHApYXHU

CranbHast TpyOa, numpoBaHHAsS BHYTpH | (WIIH)
CHApYXHU

CranpHas TpyOa, NONMPOBaHHAS BHYTPH W (HJIK)
CHApYXHU

Tab6mmna 2

Aﬂd)aBVITHI:IFI YKa3aTteJsib TepPMMUHOB Ha PYCCKOM fi3blkKe

Tepmun

Howmep tepmuna

Tpyba cranbpHas

Tpyba cranpHas OecrioBHas

Tpy0a cranpHas GecioBHas ropsiaeeOpMUpOBaHHAS
Tpy0a cranpHas OecIoBHAs ropsifeKaTaHas

Tpyba cranpHas GeclIoBHAs rOpsTeKOBaHas

Tpyba cranpHas OecHIoBHAs TOpsiYEIPECCOBaHHAS
Tpyba cranpHas GecrioBHas TemioaedOpMUpPOBaHHASL
Tpyba cranpHas OeclIoBHAS TEIUTOKAaTaHas

Tpy0a cranpHas OeclIOBHAS TEILUTOTSHYTas

Tpyba cranpHas OecoBHas X0JI01HOAECHOPMHUPOBAHHAS
Tpyba cranpHas OeclIoBHAs XOJIOXHOKATaHAS

Tpyba cranpHas OeclIoBHAS XOJIOMXHOTIHYTAs

Tpyba cranpHas OeclIoBHAS IEHTPOOSKHOIUTAS

Tpyba cranpHas o0TOUEeHHAs

1

2

10

11

12

13

27




Tpyba cranbHas nasHas 23
Tpy0a cranbpHas nasHast ABYXCIOHHAS CBEpPTHAS 24
Tpy0a cranpHas IeYHOH CBApKH 22
Tpyba cranbpHas moaMpoBaHHASL 29
Tpyba cranbHas cBapHas 14
Tpy0a cranbHas ¢ METAJUIMIECKUM HMOKPHITHEM 26
Tpy0a cranbHas ¢ HEMETAIUTMIECKHM MOKPBITHEM 25
Tpyba cranphas numdoBaHHas 28
Tpyba cranpHas 31eKTpocBapHast 15
Tpyba cranpHas 31eKTpocBapHast MPSMOIIOBHASL 16
Tpyba cranbpHas 31eKTpocBapHast PSIMOIIOBHAS ropstaeieopMupoBaHHas 17
Tpyba cranpHas 31eKTpocBapHast MPSMOIIOBHAS X0JI0AHOAe(hopMHUpOBaHHASL 18
Tpyba cranpHas 31eKTpocBapHast MPSMOIIOBHAS XOJIO{HOKATaHASL 19
Tpy0a cranpHas 3neKTpocBapHast IPSMOIIOBHAS XOJIOXHOTSIHYTas 20
Tpy0a cranpHas 31eKTpocBapHast CIUPaIbHOIIOBHAS 21

Tab6mmna 3
AndaBuTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha HEMELIKOM A3blKe
Tepmun Howmep tepmuna
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr 15
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit gerader Naht 16
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit gerader Naht, kaltumgeformt 18
Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr mit gerader Naht, kaltgewalzt 19
Elektrisch 9eschwei Btes  stahirohr mit gerader Naht, kaltgezogen 20
Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr mit gerader Naht, warmreduziert 17
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit Spiralhalt G€l Otetes  sianirohr gé
Geschwei Btes Stahlrohr 14
Im Schleuderg upverfahren hergestelltes nahtloses Stahlrohr 13
Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr 11
Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr 12
Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr 10
Nahtloses Stahlrohr 2




Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt 8
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen 9
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umgeformt 7
24
Spiralformig Uberlappt gewickeltes gelotetes  Stahlrohr
Stahlrohr 1
Stahlrohr, gesch alt 27
Stahlrohr, geschliffen 28
Stahlrohr mit metallischer Beschichtung 26
Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschichtung 25
Stahlrohr, poliert 29
Stumpfgesc hwei Btes gtahirohr 22
Warmgepre Btes pantioses Stahlrohr 6
Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr 4
Warmgewalztes nahtloses Stahlrohr 5
Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr 3

Tab6muna 4
AndaBUTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha aHINIMNCKOM Ai3blKe
Tepmun Howmep tepmuna
Centrifugal-cast seamless steel tube 13
Cold-drawn electric line welded steel tube 20
Cold-drawn seamless steel tube 12
Cold-rolled electric line welded steel tube 19
Cold-rolled seamless steel tube 11
Cold-worked seamless steel tube 10
Electric line welded steel tube 16
Electric spirally welded steel tube 21
Electric welded steel tube 15
Furnace pressure welded steel tube 22
Ground steel tube 28
Hot-forged seamless steel tube 4
Hot-pressed seamless steel tube 6




Hot-rolled seamless steel tube
Hot-worked electric line welded steel tube
Hot-worked seamless steel tube
Polished steel tube

Rolled up two-layer soldered steel tube
Seamless steel tube

Sharpened steel tube

Soldered steel tube

Steel tube

Steel tube with metal coating

Steel tube with nonmetallic coating
Warm-drawn seamless steel tube
Warm-rolled seamless steel tube
Warm-worked seamless steel tube

Welded steel tube

17,18

29

24

27

23

26

25

14

Tab6mmna 5

AndaBuUTHbIN yKa3aTeslb TEPMUHOB Ha (ppaHLYy3CKOM si3bike

Tepmun

Howmep tepmuna

Tube Pras e’ en acier €nroule’ “a deux couches

Tube en acier

Tube en acier @ soudure “electrique en spirale
Tube en acier "a soudure e’lectrique

Tube en acier ‘@ soudure e’lectrique |ongjtudinale

Tube en acier “@ surface polie

Tube en acier "a surface rectifie'e

Tube en acier “a surface tourn ‘ee
- A 1. .
Tube en acier avec rev € tement non Metallique

Tube en acier avec rev € tement me'tallique

. !
Tube en acier Prase

Tube en acier de'form e’ “a froid “a soudure e’lectrique

longitudinale

24

21

15

16

29

28

27

25

26

23

18




Tube en acier deform e'"a chaud ‘a soudure e’lectrique longitudinale 17
Tube en acier €'tire "a froid “a soudure “electrique |ongitudinale 20
Tube en acier lamine’a froid “a soudure e’lectrique |ongitudinale 19
Tube en acier sans soudure 2
Tube en acier sans soudure '@ coul e’e centrifuge 13
Tube en acier sans soudure de‘forme’ a chaud 3
Tube en acier sans soudure de‘form e"*a  frgjd 10
Tube en acier sans soudure de'form e’ "al'e’tat ti'ede 7
Tube en acier sans soudure €'tire’*a frojd 12
Tube en acier sans soudure €'tire’ "al'e’tat tiede 9
Tube en acier sans soudure forge’ “a chaud 4
Tube en acier sans soudure lamine’ a chaud 5
Tube en acier sans soudure '12MiN€""a  frgig 11
Tube en acier sans soudure lamine’ “al'e'tat tirede 8
Tube en acier sans soudure press e’ ‘a chaud 6
Tube en acier SOUd€" par pression “a chaud 22
Tube soude’ en acier 14
[Ipunoxenue

Knaccudukauusa

1. CranbHble pr6H 10 CHOCO6y IIPOU3BOACTBA IOAPA3ACIIAIOT HA:

1.1. BecioBHBIE cTaBHBIE TPYOHI.

1.1.1. TopstuenedopMupoBaHHbIE OECIIOBHBIE CTAJIBHBIC TPYOBI.
1.1.1.1. TopsiuexoBaHbIe OECIIOBHEIE CTAIBHBIC TPYOBI.

1.1.1.2. TopsiuexaTanble OECIIOBHBIE CTAIBHBIC TPYOBI.

1.1.1.3. TopsaenpeccoBaHHbIE OECIIOBHBIC CTABHbBIE TPYOHI.
1.1.2. TennonedopMupoBaHHBIE OECIIOBHBIE CTAILHBIE TPYOHI.
1.1.2.1. TennokaTansle OECIIOBHBIE CTAIBHBIC TPYOHI.

1.1.2.2. TennotanyThie GECIIOBHBIE CTATBHBIE TPYOBL.

1.1.3. XonomHoaehopMupoBaHHBIE OECIIIOBHBIE CTATIBHBIE TPYOHI.

Crnpaso4Hoe



1.1.3.1. XononHoKaTaHble OECIIOBHBIE CTAJIBHBIE TPYOBI.

1.1.3.2. XononHOTSHYTbIE OECIIOBHBIE CTAJIbHBIE TPYOHI.

1.1.4. IlenTpoOexHOINTBIE OECIIOBHBIE CTAJIBHBIE TPYOHI.

1.2. CBapHble cTanbHble TPYOBI.

1.2.1. DnexTpocBapHbIe CTAIBHBIE TPYOBI.

1.2.1.1. TIpsiMOIIOBHBIE AJIEKTPOCBApPHBIE CTAIBHBIC TPYOBI.

1.2.1.1.1. TopsiuenedopMHUpOBaHHBIE PSMOIIOBHBIC 3JIEKTPOCBAPHBIE CTAJILHBIE TPYOBI.
1.2.1.1.2. XonoxHoaehopMHpOBaHHBIE MPSIMOIIOBHBIE JIEKTPOCBAPHbIEC CTATBHBIC TPYOBI.
1.2.1.1.2.1. XononHOKaTaHbIE MPSIMOIIOBHBIE AIEKTPOCBAPHBIE CTAJIBHBIE TPYOHI.
1.2.1.1.2.2. XonomHOTSHYTHIE IPSMOIIOBHBIE 3JIEKTPOCBAPHBIE CTAIBHBIC TPYOHI.
1.2.1.2. CinpanbHOIIOBHBIE 3IEKTPOCBAPHBIE CTAIBHBIE TPYOBI.

1.2.2. CranpHble TpyOBI IIEYHON CBAPKH.

1.3. TTasHbIE CTANBHBIE TPYOHI.

1.3.1. CepTHBIC asHBIEC CTATBHBIE TPYOBI.

1.4, CtanbHble TpYOBI C TOKPBITHEM.

1.4.1. CranpHble TpyOBI ¢ HEMETAUTMYECKAM TTOKPBITHEM.

1.4.2. CranpHble TPyOBI C METAIITHIECKIM MOKPBITHEM.

1.5. CranpHble TpyOBI ¢ 00pab0TaHHOW OBEPXHOCTHIO.

1.5.1. OGtoueHHbIe CTaTbHBIE TPYOHI.

1.5.2. llInucoBaHHbIE CTANBHBIE TPYOHI.

1.5.3. TlonmnpoBaHHBIE CTaIBHBIE TPYOBI.

2. CranbHbIE TPYOBI IO (hOpMeE CEUEHNS MOPA3IETISIOT:

2.1. Kpyrisle cTambHbIE TPYOBI.

2.2. KBaspaTHBIE CTaJIbHBIE TPYOBI.

2.3.IlpssMOyronpHbIe CTajIbHBIE TPYOBL.

2.4. KamieBuaHbI€ CTaIBHBIE TPYOBI.

2.5. OBasbHBIE CTABHBIE TPYOBI.

2.6. ITmockooBaJIbHBIE CTAJIBHBIE TPYOBI.

2.7. CtanbHbIE TPYOBI APYTUX (OPM CEUCHHUSL.

3. CranpHBIE TPYOBI IO OTACIKE KOHIIOB MOJIPa3ICIISIOT:

3.1. HapesHbie cTanmbHBIC TPYOHI.

3.2. CtanbHbIE TPYOBI C CY)KCHHBIMH KOHI[AMH.

3.3. CrasnbHble TPYOBI C PACIIMPEHHBIMH KOHIIAMH.



3.4. CtanbHble TPYOBI C BEICA)KEHHBIMU KOHIIAMH.

3.5. CranbHbIE TPYOBI C APYTMMU BHIAMHU KOHIIOB.

4. CranpHble TPYOBI [10 HA3HAYCHHIO (YCIOBUSIM IIPUMEHEHUST) [IOIPa3CiIsIOT Ha!
4.1. CranbHble TPYOBI 00IIETO HA3HAYCHHS.

4.2. CranbHbIe TPYOBI 1I€7IEBOT0 Ha3HAYCHUSL.

4.2.1. CranbHble TPYOBI JUIsl TEOJIOTHYECKOM PA3BEIKH U TOOBIYN HEPTH.

4.2.1.1. BypunbHbI€ CTaJIBHBIE TPYOBI.

4.2.1.2. ObcanHble CTaNbHBIE TPYOHI.

4.2.1.3. HacocHO-KOMIIPECCOPHBIE CTANIBHBIE TPYOHI.

4.2.1.4. HedrenpoBoaHbIE CTAJIBHBIE TPYOHI.

4.2.2. Bogora3ornpoBOaHbIE CTAIbHBIE TPYOBI.

4.2.3. MarucTpaibHble CTaJIbHBIE TPYOBI.

4.2.4. TlommMIHAKOBBIE CTATIBHBIE TPYOBI.

4.2.5. CranbHbIe TPYOBI C TapaHTUPOBAHHBIMH CBOMCTBAMH TIPH MOBBIIICHHBIX TEMITEPATypaxX.
4.2.6. CranbHbIE TPYOBI BEICOKOTO JaBJICHUS.

4.2.7. Hep>xaBerolye cTajgbHbIE TPYOBI.

4.2.8. YKaponpousble cTanbHbIe TPYObI (KOTENBHBIE).

4.2.9. CranbHbIe TPYOBI U151 XUMHUYECKOTO 000PY/TOBAHUS.

4.2.10. CranpHble TpyOBI IpYyroro HeaeBoro Ha3HAUYEHNS.

TekcT MOKyMEHTa CBEpEH I10:
oduraNEHOE N3TaHIEe
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